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Lepidlo na zasklievanie 05-03-2024/V 2

Neutralny 2-zlozkovy silikdn na baze alkoxy zarucuje jednoduchu aplikaciu v dvojitej kartusi —
so statickou miesacou $pickou. Vytvrdzovanie prebieha po zmie$ani oboch zloziek v
pomere 1:1. Vdaka 2-zloZkovému systému je vytvrdzovanie rovhomerné a rychle v celom 5 ::IEI!?:;?:; !
materidli a nie je zavislé od vlhkosti okolitého vzduchu. ADHESIVE RAPID.

FAST CURING
STRONG ADHESIVE BON.

Prednosti produktu

e Rychle a rovnomerné vytvrdzovanie vdaka 2- zasklievacie systémy
zloZzkovému systému s pomerom miesania 1:1 e Jednoducha aplikacia vdaka dvojitej kazete so
o Certifikat ift pre bezpe¢nostné okna RC2 a RC3 DIN statickou mieSacou trubicou
EN 1627-1630 ® Nelepivy po 30 minatach
e Smernica pre overovanie ift VE-08/2 pre lepené ® Velmi dobré mechanické vlastnosti
Balenie

2 x 200 ml dvojkartusa so statickym zmieSavacom

Dostupna farba

Biela - komponent A
Cierna - komponent B

Technicka specifikacia

G R EERE B O E cca 15 minuat az 60 minut (v zavislosti od doby skladovania

lepidla)
Predizenie pri pretrhnuti 1SO 8430 cca. 165 %
Tvrdost Shore A DIN 53505 cca. 32°
Aplika¢na teplota +5°C bis +40°C
Hustota DIN 53479 1,25 g/cm3 Komp. A, 1,86 g/cm? Komp. B
Pomer miesania 1:1 podla objemu

cca 15 minut az 60 mindt (v zavislosti od doby skladovania

Otvorena doba / spracovatelnost (pri 20 ° C) i
lepidla)

Pri teplote +5 °C a +25 °C, v
Skladovanie suchu a vo zvislej polohe, v 9 mesiacov od datumu vyroby - neotvorena kartusa
neotvorenom originadlnom obale

Teplotna odolnost -40°C do +120°C
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Technicka specifikacia

Pevnost v tahu DIN 53504, S2 ca. 1,25 N/mm?2

Dodatocné informacie
Skusku prilnavosti méze vykonat zakaznik sam alebo na vyziadanie v su¢innosti s nasim technickym oddelenim.

Samotna zlozka A nie je reaktivna. Samotna zlozka B reaguje pod vplyvom okolitej vihkosti pomaly, ale po vytvrdnuti
nedosahuje vlastnosti dvojkomponentnej zmesi.

Vyssie uvedené informacie mozu byt len vseobecnymi informaciami. Vzhladom na podmienky spracovania a aplikacie, ktoré
s mimo nasej kontroly a velké mnozstvo roznych materialov, je potrebné vykonat dostato¢né interné testy, aby sa otestovala
vhodnost materialu pre prislusnu aplikaciu. Technické zmeny vyhradené.

Priprava

- Lepeny povrch musi byt suchy, ¢isty, bez prachu a mastnoty a musi byt prirodzene pevny v tahu.

- Vycistite lepeny povrch pomocou éistiaceho prostriedku na lepené povrchy AT160. Vzhladom na roznorodost podkladov je
potrebné vykonat vlastné skusky.

- Cistiace alebo zakladné natery lepidiel sa musia aplikovat v stlade s idajmi v karte vyrobku pre zakladny nater.

Aplikacia

1. Odskrutkujte bezpeénostny uzaver a odstrante zatku z dvojitej kartuse.

2. Vlozte dvojitu kartusu do pneumatickej alebo ruénej pistole.

3. Vytlaéte malé mnozstvo materialu bez statickej miesacej trubice, aby ste dosiahli rovnomernu uroven naplnenia v oboch
komorach naplne.

4. Pripoijte staticki miesaciu trubicu a zaistite ju bezpeénostnym uzaverom. 1-2 cm materialu zo statickej miesacej trubice
stlacte. Lepidlo je teraz pripravena na pouzitie.

5. Naneste material na lepiacu plochu a spojte Casti, ktoré sa maju spojit poc¢as doby spracovatelnosti.

6. Po ukonceni prace nechajte mixér na kartusi alebo mixér vyberte a opat zatvorte zatku bezpec¢nostnym uzaverom.

Cistenie nastrojov

Cerstvé, este nezatuhnuté lepidlo je mozné odstranit &istiiom AT115 alebo éisticom AT200, vytvrdnuty material je mozné
odstranit iba mechanicky pomocou vhodného néstroja (napr. skrabkou)

Bezpecnostné upozornenie

Najnovsiu verziu karty bezpeénostnych udajov najdete na nasej stranke www.illbruck.sk
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Aplikacné obrazky

1.0bréazok 1: Silové, ale nie pevné 2.0brazok 2: Lepenie na Ciastocné 3.0brazok 3: Lepenie profilov, ktoré 4.0brazok 4: Vyroba okien odolnych
lepenie izolaéného skla v rdmoch vystuzenie ramov kridla s neumoziuju ocelové vliozky proti vlAmaniu
kridla nepriaznivou geometriou
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